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1 VORWORT DER GESCHAFTSFUHRUNG

Seit der Aufnahme der Tatigkeit als Sonderabfallsammler und -behandler
im Jahr 1989 hat die heutige AVR GmbH sich zu einem der fihrenden Abfall-
behandlungsunternehmen in Osterreich entwickelt. Wir sind spezialisiert auf
die Rickgewinnung von Schwermetallen aus flissigen Abfallen jeglicher
Branchen, speziell aus Abwassern der Feuerverzinker und Galvaniseure. Dabei
halten wir nicht nur alle geltenden gesetzlichen Bestimmungen ein, sondern
versuchen diese nach Moéglichkeit zu Ubertreffen. Das ist unsere Grundlage
seriose Abfallwirtschaft zu betreiben und Verantwortung fir die umwelt- sowie
fachgerechte Aufbereitung zur nachhaltigen Wiederverwertung oder bestmag-
lichen Entsorgung industrieller Abfalle zu GUbernehmen.

Wir sind bestrebt allen Anforderungen unserer Kunden sowohl technisch, 6ko-
logisch als auch 6konomisch gerecht zu werden. Dies beinhaltet im Bedarfsfall
auch Anpassungen unserer Behandlungsmoglichkeiten an Kundenwlinsche.
Unser kompetentes und geschultes Mitarbeiterteam kiimmert sich um alle
Kundenanliegen, berat in fachspezifischen Fragen und garantiert dabei die
Einhaltung aller Umwelt- und Sicherheitsauflagen.

Nicht nur um unseren Kunden ein langfristiger Partner sein zu kénnen, wird
unsere Anlage laufend dem Stand der Technik angepasst und weiterentwickelt.
Behandlungs- und Energieeffizienz sowie die vorausschauende Adaption der
Anlage auf Anderungen gesetzlicher Bestimmungen sind dafiir maBgeblich.
Im letzten Jahr wurden groBe Investitionen in die vollstandige Erneuerung
des Abwassersystems, die Modernisierung der Abluftanlage Uber einen Luft-
wascher sowie dem Ausbau eines leerstehenden Gebdudetrakts zu einem
neuen Hauptblro mit zusatzlicher Photovoltaikanlage getatigt.

Die Einhaltung und Ubertreffung umweltrechtlicher Bestimmungen ist uns ein
besonderes Anliegen. Mit dieser achten aktualisierten Umwelterklarung 2022
informieren wir die Offentlichkeit (iber die umweltrelevanten Daten des Berichts-
jahres 2021, Uber unsere bereits durchgefliihrten MaBnahmen zum Schutz der
Umwelt und Verbesserung der Umweltleistungen der AVR GmbH, sowie geplante
Verbesserungsmaglichkeiten in den kommenden Jahren.

Das Umweltmanagementsystem nach EMAS sehen wir als Chance, uber

die einschlagigen Umweltvorschriften und Standards hinaus kontinuierliche
Verbesserungen des betrieblichen Umweltschutzes durchzufiihren und die
Umweltauswirkungen der AVR GmbH so gering wie mdglich zu halten. Fur
unsere Nachbarn, unsere Kunden und die zustandigen Behdrden betrachten
wir das Umweltmanagementsystem auch als vertrauensbildende MaBnahme.



5

o, LT

A
1

f
-

%
z

| % wuh&--.‘nh-" !/

R

-ﬂiun;r-_n'n

-




ot P "

sie ol @ L T ma

PP W A e g T
_—

e

g - W A W W S -
AR oy e S rn
e K8

e w3 g Ve




2 UNSER UNTERNEHMEN

Firmenadresse: Dr.-Otto-Neurathgasse 7, 1220 Wien
Telefonnummer: +43 (0)1 282 21 61

Faxnummer: +43 (0)1 282 21 61-9

E-Mailadresse: kontakt@avr-gmbh.at

Webadresse: www.avr-gmbh.at
ONACE-Klassifizierung: 38.22-0

Die AVR GmbH besteht aus zwei Unternehmensbereichen:

zum einen der Abfallverwertung und zum anderen der Tankwagenreinigung.
Die Abfallverwertung beschaftigt sich mit der chemisch-physikalischen Behandlung
von Abfallen, die Tankwagenreinigung befasst sich mit der Innenreinigung von
Tank- und Silowagen, Tankcontainern, Kesselwaggons sowie IBC und Fassern.

Im gesamten Unternehmen sind 25 Mitarbeiter beschaftig.
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2.2 UNTERNEHMENSGESCHICHTE

Die AVR Abfallverwertungs- und Rohstoffwiedergewinnungs Ges.m.b.H erwarb
im Jahr 1988 die gewerberechtliche Genehmigung zur Errichtung einer Sonder-
abfallbehandlungsanlage. Die Gesellschaftsanteile wurden durch DI Reinhard
Olbrich und die Egbert Adensamer Ges.m.b.H. iGbernommen.

1989 wurde die Tatigkeit als Sonderabfallsammler und -behandler aufgenommen
und der Bau der Sonderabfallbehandlungsanlage auf dem heutigen Standort in
der Dr.-Otto-Neurath-Gasse 7 in 1220 Wien wurde begonnen. DI Reinhard Olbrich
begann mit der Entwicklung eines Verfahrens zur Rickgewinnung von Zink und
Eisen aus schwermetallhaltigen Abfallsauren.

Im Jahr 1990 wurden die neu ausgebauten Biros, Garderoben, sanitaren Ein-
richtungen, die Werkskantine und das Labor in Betrieb genommen. Im selben
Jahr wurde auch mit dem Probebetrieb der chemisch-physikalischen Behandlungs-
anlage begonnen.

Bis zum Jahr 1991 stieg die Auslastung der Kapazitat der chemisch-physikalischen
Behandlungsanlage kontinuierlich bis zur Vollauslastung. Die Verfahrensent-
wicklung zur Metallrickgewinnung wurde zum Abschluss gebracht und eine
Metallriickgewinnungsanlage nach eigenem Engineering gebaut und anschlieBend
mit dem Probebetrieb begonnen. 1992 wurde die Metallrickgewinnungsanlage
in Betrieb genommen.

1995 Ubernahmen DI Reinhard Olbrich und Martina Olbrich die Gesellschaftsan-
teile an der AVR Abfallverwertungs- und Rohstoffwiedergewinnungs- Ges.m.b.H.
von der Egbert Adensamer Ges.m.b.H. Seit dem ist die AVR GmbH ein Familien-
betrieb.

In den Jahren 1999 und 2000 wurden weitere Hallenflachen fir die dringend
erforderliche Erweiterung der Abfallbehandlungsanlage frei, da ein Mieter mit
Ende 1999 auszog. Gleichzeitig mit der Planung dieser Erweiterung wurde flr
eine Diversifizierung auf dem Standort mit der Planung einer Tankwagen- und
Kesselwaggonreinigungsanlage begonnen. Beides wurde im Jahr 2000 behdrdlich
genehmigt.

| : el | jans S A
ap D
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Die Erweiterung der Anlage wurde 2003 und 2004 umgesetzt. Neue Ubernahme-
bereiche zur Erhéhung der Ubernahmekapazitdten wurden ausgebaut. Ein eigenes
Blrogebaude mit sanitdaren Einrichtungen und einer groBen Kantine fir Mitarbeiter
sowie LKW-Fahrer anliefernder Firmen wurde in Betrieb genommen. Die Tankwagen-
und Kesselwaggonreinigungsanlage wurde gemeinsam mit einem eingemieteten
Partner errichtet.

2007 tritt Alexandra Olbrich-Balazic, Tochter von DI Reinhard und Martina Olbrich,
in die AVR Abfallverwertungs- und Rohstoffwiedergewinnungs- Ges.m.b.H. ein
und Ubernimmt die Bereiche Buchhaltung und Personalverrechnung.

2009 tritt DI(FH) Tobias Olbrich, Sohn von DI Reinhard und Martina Olbrich,
nach Beendigung seines Studiums der Verfahrens- und Umwelttechnik am

MCI Innsbruck in die AVR Abfallverwertungs- und Rohstoffwiedergewinnungs-
Ges.m.b.H. ein und beschaftigt sich mit der Modernisierung des Familienbetriebes,
sowie der Entwicklung von Behandlungsverfahren. Auf Basis seiner Diplomarbeit
"Chromrickgewinnung aus Chrom VI-haltigen Abwassern" wurde die Grund-
lagenforschung in ein vielversprechendes Verfahren weiterentwickelt.

Zwischen 2009 und 2010 wurde ein neues Gebindelager flr die zusatzliche
Lagerung von 700t errichtet und das Tanklager um 225m3 erweitert. Weiters
wurde das Labor auf 156 m2 ausgebaut und mit modernsten Analysegeraten
ausgestattet. Zusatzlich wurden zwei hochmoderne Kammer- und Membran-
filterpressen installiert, die den méglichen Durchsatz der CP-Anlage nahezu
verdoppelten. Zur Vereinfachung der Schlammtrennung wurde ein automatisch
laufender Dekanter zum Einsatz gebracht.

2010 wurde die AVR Tankwagenreinigung GmbH als 100%ige Tochter der AVR
Abfallverwertungs- und Rohstoffwiedergewinnungs Ges.m.b.H. gegrindet und
Alexandra und DI(FH) Tobias Olbrich mit der Geschaftsflihrung betraut. Die AVR
Tankwagenreinigung GmbH tGbernahm in Folge mit 01.04.2010 die Tankwagen-
und Kesselwagenreinigungsanlage von der Logwin Solutions Austria GmbH.
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Im Jahr 2014 wurden Teile der Betriebsanlage aufgrund der Schwellengrenzen
der SEVESO Richtlinie IT (Gewerbeordnung Abschnitt 8a §84 Anlage 5) als
Schwelle 2 Betrieb eingestuft. Diese Einstufung erfolge, da seit der Fertigstellung
der Erweiterung der Betriebsanlage im Jahr 2011 die Lagerkapazitaten fir einzelne
Schlisselnummern die Schwellengrenzen Uberschritten werden kénnen.

Das QSU-Management der AVR GmbH wurde am 27. Mai 2014 nach folgenden
Normen neu zertifiziert:
- ISO 9001 Qualitatsmanagementsystem
- ISO 14001 Umweltmanagementsystem
- BS OHSAS 18001 Sicherheits- und Gesundheitsmanagementsystem
- Umweltmanagementsystem entsprechend den Forderungen der VO (EG)
Nr. 1221/2009 (EMAS III)

2015 wurde die AVR Tankwagenreinigung GmbH mit ihrer 100%igen Mutter-
gesellschaft AVR Abfallverwertungs- und Rohstoffwiedergewinnungs- Ges.m.b.H
fusioniert. In weiterer Folge wurde das Unternehmen mit 1. Mai 2015 in AVR
GmbH umfirmiert.

DI(FH) Tobias Olbrich wurde zum Abfallrechtlichen Geschaftsfihrer bestellt.
Alexandra Olbrich-Balazic und DI(FH) Tobias Olbrich erhalten die Prokura.

2016 erfolgte ein weiterer Um- und Ausbau der Betriebsanlage. Die gesamte
Anlage wurde modernisiert, speziell die chemisch-physikalische Behandlungs-
anlage wurde erneuert und ihre samtlichen Leitungswege neu gestaltet. Weiters
wurde eine Photovoltaikanlage am Hallendach in Betrieb genommen. Dadurch
wurde eine Eigenbedarfsabdeckung von 15% des Stromverbrauchs erreicht und
2018 der Umstieg auf reinen Okostrom erméglicht.

2018 wurde auf Kosten der AVR GmbH eine eigene Druckleitung bis zum Haupt-
kanal in der Erzherzog-Karl-StraBe gelegt. Damit konnte die Problematik von
austretendem Geruch aus dem Kanal ganzlich behoben werden.

2019 wird DI(FH) Tobias Olbrich zum Geschaftsflhrer bestellt.

Katharina Olbrich-Friedl, Tochter von DI Reinhard Olbrich und Martina Olbrich,
tritt ins Familienunternehmen ein und untersttlitzt ihre Schwester in den Be-
reichen Finanz- und Personalmanagement.
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Im Jahr 2020 wurde aufgrund der CoVid-19-Pandemie Anfang Marz die
Tankwagenreinigung aus Sicherheitsgriinden geschlossen. Die fir den Sommer
geplante Generalsanierung der Reinigungsanlage konnte ins zweite Quartal
vorgezogen und mit Juli 2020 wieder gedffnet werden. Die Steigerung von
Reinigungsleistung, Ausfallssicherheit und Energieeffizienz war die positive
Bilanz der Modernisierung.

2021 wurde mit dem Umbau der Abluftanlage lber einen neuen Abluftwascher,
sowie der Erneuerung des Abwassersystems mit drei neuen Tanks begonnen.
Parallel wurde das leerstehende Obergeschoss eines angeschlossenen
Gebaudetrakts zu einem neuen Hauptbliro ausgebaut, das Uber eine Wasser-
Wasser-Warmepumpe temperiert wird. Daflir wurden ein neuer Entnahme-
und ein Schluckbrunnen gebohrt. Der Enthahmebrunnen sowie ein zusatzlicher
Kontrollbrunnen dienen zukiinftig auch der regelméBigen Uberpriifung des
Grundwassers auf mogliche Verunreinigungen durch die Tatigkeiten der AVR
GmbH. Auf dem Dach des neuen Hauptbliros wird eine zusatzliche Photovol-
taikanlage errichtet. Alle Umbautatigkeiten werden im Jahr 2022 fertiggestellt
und die jeweiligen Anlagen und Bereiche in Betrieb genommen.

Heute werden in den Anlagen der AVR Gmbh jahrlich mehr als 30.000 Tonnen
flissige Industrieabfalle nach bestmdglichen 6kologischen und 6konomischen
Gesichtspunkten nachhaltig zur Wiederverwertung aufbereitet oder gewissenhaft
entsorgt.
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2.3 UNTERNEHMENSPOLITIK

Als Abfallwirtschaftsunternehmen ist es fiir die AVR GmbH ein Grundleitsatz
seriose Abfallwirtschaft zu betreiben und auf diesem Gebiet zu den fihrenden
Unternehmen in Osterreich zu zahlen.

Bei der Abfallwiederverwertung und der Abfallentsorgung legen wir besonderen
Wert darauf unseren Kunden Lésungen anzubieten, die folgenden Kriterien
entsprechen:

- Okologischer Sinn
- Okonomischer Nutzen
— Rechtskonformitat

In Verantwortung fur die Schonung unserer Umwelt fir nachfolgende Genera-
tionen bereiten wir Ubernommene Materialien, Uber gesetzlich vorgeschriebene
Richtlinien hinaus, zur nachhaltigen Wiederverwertung oder bestmadglichen
Entsorgung auf.

Dies erreichen wir durch unser standiges BemUihen unsere Behandlungsanlagen
der besten verfligbaren Technik anzupassen. So verbessern wir unsere Leistung
flr unsere Wirtschaftspartner und die Umwelt.

Wir verstehen uns nicht nur ausschlieBlich als Entsorgungsunternehmen,
sondern auch als kompetenter Ansprechpartner bei Fragen zu:

- Gesetzlichen Vorschriften

- Betriebsinterner Abfallsammlung
- Abfallzwischenlagerung

- Transportlogistik

Um diesen stetig wachsenden Aufgaben gerecht werden zu kdnnen, verfligen
wir Uber ein erfahrenes Team an Chemikern und Technikern, die unseren
Kunden jederzeit gerne beratend zur Seite stehen.



Als Reinigungsunternehmen fir Tankwagen und Kesselwagen ist es flr die
AVR GmbH ein Grundleitsatz nicht nur ein optimales Reinigungsergebnis zu
erreichen, sondern mit Hilfe der am Standort befindlichen CP-Anlage die
anfallenden Reststoffe fachgerecht zu entsorgen.

Die Reinigung von Transportbehaltern flr die Chemie- und Lebensmittelindustrie
muss hoéchsten Standards entsprechen. Unsere Grundlage daflir sind qualifizierte
Mitarbeiter und eine modern ausgestattete Waschanlage. Das Zusammenspiel
der Tankwagenreinigung mit der Abfallverwertung erméglicht anfallende
Reststoffe wie z.B. Waschwasser und Produkte aus der Restentleerung zum
Uberwiegenden GroBteil ohne weitere Transportwege am eigenen Standort
fachgerecht zu entsorgen.

In stetem Bemulhen Synergien bestmdéglich zu nutzen und deren Vorteile an
unsere Kunden weiterzugeben, akzeptieren wir eine groBe Bandbreite an
Produkten. Speziell bei Restentleerungen kdénnen wir durch das hausinterne
Labor und das Knowhow einer fihrenden CP-Anlage die Materialien analytisch
bestimmen, bedarfsorientiert reinigen und fachgerecht entsorgen. Daher sehen
wir unsere besondere Stérke in der Reinigung und Ubernahme problematischer
Produkte.

Als Familienbetrieb nutzen wir nicht nur die Weitergabe langjahriger Erfahrungswerte
oder das Potential frischer Ideen, sondern legen besonderen Wert darauf, unser
Unternehmen auch in den nachfolgenden Generationen im Bewusstsein unserer
Verantwortung nach obengenannten Grundsatzen zu fihren.

Pl — 2
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3 ABFALLBEHANDLUNG

Dieser Teil der AVR GmbH befasst sich nahezu ausschlieBlich mit der Sammlung
und Behandlung von Abfallen. Die Betriebsanlage besteht im Wesentlichen aus
einer CP-Anlage, in der Industrieabwasser chemisch-physikalisch behandelt
werden.

3.1 ANLAGE
3.1.1 CHEMISCH-PHYSIKALISCHE ANLAGE

Unsere CP-Anlage ist speziell darauf ausgelegt flissige Abfalle aufzuarbeiten.
Es werden unter anderem Sauren und Sauregemische, metallsalzhaltige
Konzentrate, Emulsionen und Ol-Wassergemische gespalten, abgetrennt und
neutralisiert. Die Abwasser kédnnen hinsichtlich ihrer Kontamination grob in
folgende Gruppen aufgegliedert werden:

ORGANISCH: ANORGANISCH:
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3.1.2 LABOR/ANALYTIK

Das Labor stellt gemaB unserer Unternehmensphilosophie einen zentralen
Knotenpunkt der Betriebsanlage dar. Seine Hauptaufgabe ist die Steuerung
und Uberwachung des Produktionsablaufes:
- Analytische Beurteilung von Erstmustern
- Eingangskontrolle von Abfallen
- Erstellen von Rezepturen fir die CP-Anlage
- Begleitende Uberwachung des Behandlungsfortschritts in den
einzelnen Anlageteilen
- Analytische Beurteilung des anfallenden Abwassers
- Ausgangskontrolle von Abfallen und bei der Behandlung anfallender
Reststoffe

Die ermittelten Daten werden Uber EDV verwaltet, und stehen somit schnellst-
maoglich allen befugten Bereichen des Unternehmens zur Verfligung.

Neben der flr die nasschemische Analytik notwendigen Ausristung verfligt
unser Labor auch Uber folgende Analysegerate:

- Gaschromatographen (FID/ECD)

- Atomabsorptionsspektrometer (AAS)

- Optische Emissionsspektrometrie (ICP-OES)

- Spektralphotometer

- Flammpunktmessgerat

- CIR-Spektrometer

Eine weitere wesentliche Aufgabe unseres Labors ist die laufende Neu- und
Weiterentwicklung von Verfahren zur Abfallbehandlung und Rohstoffwiederge-
winnung. Unser mehrkdpfiges Chemikerteam beschéaftigt sich dabei mit der
Lésung von Kunden- wie auch branchenspezifischen Problemstellungen. Dazu
sind als Beispiel die Rlickgewinnung von Metallen aus industriellen Abwassern,
sowie die effektive Behandlung von metallsalzhaltigen Konzentraten aus der
Galvanik zu nennen. Die so ermittelten Grundlagen werden auf ihre technische
Tauglichkeit hin in eigenen Pilotanlagen erprobt. Gemeinsam mit unseren
Technikern erfolgt danach die Umsetzung flir die groBtechnische Anwendung
in unserer Betriebsanlage.

Diese hausinterne Forschungs- und Entwicklungstatigkeit bietet unseren
Kunden den Vorteil, dass kurzfristig individuelle Behandlungs- und Verwertungs-
moglichkeiten auch bei ansonsten problematischen Abfallen gefunden werden
kdnnen.
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3.2 ABLAUF
3.2.1 ANFRAGE, MACHBARKEIT & ANBOT

Grundsatzlich dirfen Abfalle nur dann iGbernommen werden, wenn diese be-
hérdlich genehmigt sind und die Verarbeitung in unserer CP-Anlage technisch
maoglich ist. Nach der Anfrage wird die Ubermittlung einer Probe, einer Analyse
bzw. eines Sicherheitsdatenblattes vereinbart. In schwierigen Fallen wird der
Abfall vor Ort beim Kunden besichtigt und bei Bedarf selbst Probe genommen.
Der Vorteil einer Probe liegt in der Mdglichkeit eines Laborversuches, um die
chemische und technische Machbarkeit zu prifen.

Folgende Kriterien sind dabei ausschlaggebend:
- Behdrdenbescheid
- Chemische bzw. technische Machbarkeit
- Personalverfliigbarkeit
- vertretbares Preis/Leistungsverhaltnis

Angaben Uber die Beschaffenheit des zu behandelnden Abfalls werden der
analysierten Probe oder der Ubermittelten Analyse bzw. dem Sicherheits-
datenblatt entnommen. Auf Basis der Machbarkeitsprifung wird das Anbot
erstellt. Daflir gelten folgende Kriterien:

- Verarbeitungsmenge

- Chemikalieneinsatz
Filtrierbarkeit
Filterkuchenanteil
Verunreinigungen (z.B. Schwermetall-, Saurekonzentration, etc.)
Externe Verarbeitung wie Verbrennung, etc. (Preise Output)

Bei Bestellung durch den Kunden werden flr die zu entsorgenden Abfalle die
notwendigen Papiere, wie Lieferschein (gilt auch als Beférderungspapier flr
ADR), Begleitscheine etc. erstellt. Sollte der Kunde eine Abholung seiner
Abfalle winschen, wird zusatzlich ein Transport organisiert und samtliche
daflr notwendigen Papiere Ubermittelt.

3.2.2 UBERNAHME
Die Abfallibernahme erfolgt entweder im Tankwagen oder in Gebinden.

Bei Anlieferungen im Tankwagen nimmt das Ubernahmepersonal eine Probe
(1 Liter) und Ubergibt diese zur weiteren Analyse dem Labor.
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Bei Gebindeanlieferungen entnimmt ein Chemiker nach der Verwiegung Proben
von jedem einzelnen Gebinde flr die Identifikationsanalyse.

3.2.3 IDENTIFIKATIONSANALYSE

Im Labor wird die Probe einer Identifikationsanalyse unterzogen. Das heif3t,
es werden flr diesen Abfall charakteristische Parameter untersucht. Diese
werden mit dem Abfall zugeordneten Grenzwerten bzw. Musterwerten der
Erstanalyse verglichen. Somit kann festgestellt werden, ob es sich auch tat-
sachlich um denselben Abfall handelt. Bei groben Abweichungen wird die
Laborleitung und in weiterer Folge die Betriebsleitung sowie die Leitung der
Kundenbetreuung informiert. Wenn der Abfall aus technischen Grinden nicht
tibernommen werden kann, wird der Kunde informiert und die Ubernahme
verweigert. Sollte es sich lediglich um eine preisliche Anderung handeln, wird
der Kunde informiert und hat die Mdglichkeit zu entscheiden, ob der Abfall
Ubernommen werden soll oder zurickgenommen wird.

3.2.4 BEHANDLUNG VON ABFALLEN

Zur Verarbeitung der Abfélle wird im Labor flir jeden Reaktor eine eigene
Rezeptur erstellt. Das hat den Vorteil, dass die Verarbeitung im LabormaBstab,
im Hinblick auf chemische Reaktion, Warmeentwicklung, Filtration und Para-
meter des Filtratwassers Uberprift werden kann. Bei positivem Versuch wird
auf der Rezeptur Abfall, Analysennummer, Chemikalien sowie Mengen der
einzelnen Chargen vermerkt.

Das Anlagenpersonal setzt die Rezeptur groBtechnisch um. Die Verarbeitung
wird laufend durch Analysen vom Labor Uberwacht und bei Abweichungen
nachjustiert. Das zu erreichende Ziel ist, die Grenzwerte in den Outputstoffen,
wie Filterkuchen und Abwasser, nicht zu Uberschreiten. Nach erfolgter Behand-
lung werden die Outputstoffe Filterkuchen und Abwasser auf Ihre Grenzwerte
untersucht.

3.2.5 LAGERUNG DER ABFALLE

Die Lagerung unserer Abfélle erfolgt nach dem behdérdlich genehmigten Lager-
konzept. Daflir stehen ein Tanklager, mehrere Ubernahmebecken, zwei
Lagerwannen flr Gebinde, sowie ein Lagerraum fir brennbare Fllssigkeiten
(VbF-Lagerraum) zu Verfligung. Die Einteilung der Lagerplatze wird durch das
Laborpersonal vorgegeben.
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Vorgabe / Input

Ablauf / Tatigkeit Abfallbehandlung

Fortsetzung auf der nachsten Seite

Ergebnis / Output

*BGLS steht flr
Begleitschein



Fortsetzung von vorheriger Seite
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Ablauf / Tatigkeit Abfallbehandlung

GF  Geschaftsfliihrung

OBL Organisatorische Betriebsleitung
SB  SachbearbeiterIn

WM  WiegemeisterIn

FA  Faktura

TBL Technische Betriebsleitung
LL  Leitung Labor

CHL ChemikerIn Labor

LA Leitung CP-Anlage

CHA ChemikerIn CP-Anlage

LU Leitung Abfallibernahme
UP  Ubernahmepersonal

Entscheidung
Durchfiihrung
Mitarbeit
Information
Qualitat
Sicherheit
Umwelt

Bearbeitung Anfrage Kunde
Ubermittlung Probe, SDB, Erstanalyse

Prifung durch Labor auf Verarbeitbarkeit
Erstellung Angebot

Prifung auf externe Verarbeitbarkeit
m Erstellung Auftrag
Anlieferung/Anmeldung Fahrer bei Waage
m Gebinde Zuweisung Linie 7

m Tankwagen Verwiegung Fahrzeug voll
Gebinde abladen mit Stapler

Tankwagen Zuweisung Linie
Gebindeverwiegung auf Plattformwaage
Tankwagen Entnahme Probe

Gebinde Entnahme Probe durch Chemiker
Identifikationsanalyse

Gebinde Einteilung Lagerbereich
Tankwagen Einteilung Abladeort
Tankwagen Verwiegung Fahrzeug leer
Prifung interne/externe Verarbeitbarkeit

Preiabgabe
Ubergabe Papiere

wM o oss Q.
Einteilung Verarbeitungsschiene durch Labor -------
Verrechnung OBL FA  GF Q
Erstellung Rezeptur durch Labor

Umsetzung Rezeptur durch Anlage
751 Laufende Kontrolle durch Labor
Nachjustieren Rezeptur
Verarbeitung (Filtrationsschlamm)
Filtratwasser Grenzwertanalyse
Filterkuchen Grenzwertanalyse

Kanal

Nachbehandlung

Output
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4 TANKWAGENREINIGUNG

Die Tankwagenreinigung befasst sich mit der Innenreinigung von Tank- und
Silowagen, Tankcontainern, Kesselwagen sowie IBC und Fassern. Die Betriebs-
anlage besteht im Wesentlichen aus 3 Reinigungslinien, einer Heizzentrale
sowie einem Tanklager fir Abwasser.

Die Tankwaschanlage ist gemaB den Richtlinien der SQAS auditiert.

e ——— 2 s
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4.1 ANLAGE

Auf unserer Bahn mit finf Reinigungskdpfen werden Tank- und Silofahrzeuge
mit 50bar und bis zu 85°C gereinigt. Weiters wird die Mdglichkeit der Dampf-
behandlung und HeiBlufttrocknung geboten. Fiir die Reinigung von Kesselwagen
steht eine separate Reinigungsbahn zur Verfiigung. IBC-Container werden in
eigenen Bereichen der Anlage gereinigt.

Die Abwasserbehandlung und -aufbereitung erfolgt fachgerecht und kontrolliert
ohne weitere Transportwege in der hauseigenen CP-Anlage.

4.2 ABLAUF

4.2.1 ANFRAGE, MACHBARKEIT & ANBOT

Die zuletzt mit dem Tankwagen transportierten Produkte (sogenannte Vor-
produkte) werden entweder direkt vom Fahrer angegeben oder vorab vom
Disponenten des Kunden per Telefon, Fax oder E-Mail angefragt. Handelt es
sich um Vorprodukte, die wir noch nicht gereinigt haben, wird anhand eines
Sicherheitsdatenblatts des Vorprodukts die Machbarkeit gepruft.

Folgende Kriterien sind dabei ausschlaggebend:
- Behdrdenbescheid
- Technische Machbarkeit (Reinigungsinfrastruktur, Abwasser, ...)
- Personalverfligbarkeit
- vertretbares Preis/Leistungsverhaltnis

Angaben Uber die Beschaffenheit des zu reinigenden Produkts werden dem
Sicherheitsdatenblatt entnommen. Ist in unserer Produktdatenbank das vom
Kunden genannte Vorprodukt nicht hinterlegt und kann auch durch eine
Internetrecherche, z.B. im Einstufungs- und Kennzeichnungsverzeichnis der
ECHA (European Chemicals Agency), kein passendes Sicherheitsdatenblatt
gefunden werden, muss es vom Kunden bereitgestellt werden. In diesem Fall
wird dann das Produkt und der geeignete Reinigungsvorgang gemaB des
bereitgestellten Sicherheitsdatenblatts in unserer Datenbank angelegt.
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4.2.2 VORBEREITUNG ZUR INNENREINIGUNG

Anhand des vom Fahrer mitgefihrten CMR-Frachtbriefes wird das letzte
Ladegut ermittelt. Dieses wird mit unserer umfangreichen Produktdatenbank
abgeglichen und ein Reinigungsprozess zugewiesen. So wird sichergestellt,
dass die Reinigung durch einen falschen Prozess nicht erschwert wird.

4.2.3 REINIGUNGSVORGANG INNENREINIGUNG

Die Reinigung wird gemaB Reinigungsvorschlag durchgefihrt. Sollten bei der
Reinigung Abweichungen von den Angaben des Kunden durch das Reinigungs-
personal erkannt werden (z.B. mehr Restprodukt), kann der Reinigungsprozess
unter RUcksprache mit der Betriebsleitung abgeandert werden.

Nach dem erfolgten Reinigungsprozess werden die Kammern der Tank- bzw.
Kesselwagen mittels Handlampe ausgeleuchtet und auf Sauberkeit tUberprift.
Bei Bedarf kann eine Wasserprobe bzw. eine pH-Analyse durchgeflihrt werden.
Hierbei wird eine Probe vom Spullwasser genommen und Uberprift. Abnahme
und Freigabe der Kammer erfolgen durch unser Reinigungspersonal im Beisein
des Fahrers. Daraufhin wird das Reinigungszertifikat (ECD) ausgestellt. Bei
Kesselwagen wird vor Ausstellung einer Reinigungsbescheinigung der erreichte
Reinheitsgrad festgelegt. Dies erfolgt aufgrund des UIP Reinheitsschllssels.

4.2.4 ENTSORGUNG DER PRODUKTRESTE

Vor dem Start der Innenreinigung werden die Kammern der Tank- bzw. Kesselwagen
auf etwaig vorhandene Restprodukte geprift und erforderlichenfalls restentleert.
Die anfallenden Restmengen werden getrennt nach Produktgruppen in Fassern
gesammelt und umgehend zur Entsorgung der hausinternen CP-Anlage lUbergeben.

4.2.5 HEIZEN BELADENER TANKS

Es besteht die Mdglichkeit beladene Tanks mittels Dampf, HeiBwasser oder Strom
zu heizen. Aufgrund der Produktspezifikation (Ladegut), des vorhandenen

Equipments (Bauart des Behaltnisses) sowie der Kundenanforderung (Temperatur)
wird mit dem Kunden der Heizvorgang festgelegt. Um Produktverunreinigungen
vorzubeugen, wird zur Temperaturkontrolle ein Infrarot-Thermometer verwendet.
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5 UMWELTMANAGEMENTSYSTEM

Das QSU-Management der AVR GmbH wurde am 27. Mai 2014 zertifiziert und
zuletzt am 8. Juli 2020 durch ein Verlangerungsaudit nach unten angefiihrten
Normen Uberprift sowie flr weitere drei Jahre gultig erklart:

- ISO 9001:2015 Qualitatsmanagementsystem

- ISO 14001:2015 Umweltmanagementsystem

- ISO 45001:2018 Arbeits-, Gesundheits- und Sicherheitsmanagementsystem

- Umweltmanagementsystem entsprechend den Forderungen der VO (EG)
Nr.1221/2009 (EMAS III)

5.1 LEITZIELE

Wie bereits in der Unternehmenspolitik angefihrt, stellt das Umweltmanage-
ment eines der Hauptziele der AVR GmbH dar. Weitere Leitziele sind:

- Umweltschutz ist ein wichtiges und langfristig zu verfolgendes Ziel
unserer Unternehmenspolitik.

- Die Verantwortung zum Umweltschutz wird allen Mitarbeitern nahegelegt
und eine stetige Verbesserung angestrebt. Hierzu werden Ziele festgelegt
und verfolgt. Eine stetige Verbesserung der Umweltleistung und eine
Minimierung der Umwelteinflisse werden angestrebt.

- Die Umwelt- und Sicherheitsauswirkungen jeder neuen Tatigkeit und
jedes neuen Verfahrens werden im Voraus beurteilt und Uberwacht.

- Die Auswirkungen der gegenwartigen Tatigkeiten auf die lokale Umgebung
und die Arbeitsbedingungen werden bewertet und tGberwacht und alle
bedeutenden Auswirkungen dieser Tatigkeiten auf die Umwelt werden
gepruft. Darunter fallen insbesondere folgende Sachverhalte:
Emissionen in die Atmosphéare (Geruch, Larm), Lagerung von Gefahr-
und umweltrelevanten Stoffen, Larm- und Geruchsbeldstigungen.

- Die eingesetzten Verfahren werden regelmaBig auf mégliche Verbes-
serungen untersucht, so dass eine kontinuierliche Verbesserung des
Umweltschutzes gewahrleistet ist. Der Einsatz der bestmdglichen
Technologien ist die Grundlage fur einen wirkungsvollen Umweltschutz.



- Durch regelmaBige Prifungen des eingefihrten Umweltmanagement-
systems sollen Schwachstellen erkannt werden, um so die Wirksamkeit
des Gesamtsystems zu verbessern. Dazu werden regelmaBige Audits
im Unternehmen durchgefiihrt, die die Ubereinstimmung des
Managementsystems mit den Zielen der Umweltpolitik und ihren
Leitlinien Uberpruft.

- Qualitatssicherung und Umweltschutz werden auf allen Betriebsebenen
durch Verhaltensregeln mit entsprechender Dokumentation umgesetzt.

- Alle bestehenden gesetzlichen Vorschriften werden eingehalten.

- Kunden und Lieferanten werden auf die Einhaltung der Umweltschutz-
bestimmungen hingewiesen und ggf. danach ausgesucht.

- Behdérden und Offentlichkeit erhalten alle Informationen zur Beantwortung
umweltrelevanter Fragestellungen.

- Neben den Fragen der Qualitat und des Umweltschutzes ist das Thema
Arbeitssicherheit ein zentraler Bestandteil der Unternehmenspolitik.
Die Gefahrdungsbeurteilung stellt dabei den Kern eines erfolgreichen
Arbeits- und Gesundheitsschutzsystems dar. Ziel der Geschaftsfihrung
ist, durch technische und organisatorische MaBnahmen zu sichern, dass
Unfalle, Personen- und Sachschaden vermieden, die Sicherheit und
Gesundheit der Mitarbeiter und dritter Personen gewahrleistet und
Umweltschaden verhindert werden.

Eine Aufzadhlung bereits erreichter sowie aktuell angestrebter Umweltziele ist
in Kapitel 7 tabellarisch angeflhrt.

5.2 DOKUMENTATION DES UMWELTMANAGEMENTSYSTEMS

Das EMAS-System sieht vor, dass das Unternehmen regelmaBig einer Umwelt-
betriebsprifung unterzogen wird. Diese Umweltbetriebspriifungen werden
vom QSU-Management geplant und durchgefliihrt. Die Fragestellungen leiten
sich aus der Verordnung und der Norm ab und haben ihre Schwerpunkte in
den Bereichen Abfall- und Entsorgungswirtschaft, Ressourcen- und Sicher-
heitsmanagement, Schulung und Offentlichkeitsarbeit. Behérdliche Auflagen
und interne Regelungen werden zusatzlich bericksichtigt.
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Zur Dokumentation des QSU-Managements zdhlen sowohl das Management-
handbuch, als auch samtliche arbeitssicherheits-, gesundheits- und umwelt-
schutzrelevanten Prozessbeschreibungen und Arbeitsanweisungen.

Die Koordination der relevanten Dokumente liegt in der Verantwortung des
QSU-Beauftragten. Der Arbeitsbereich und dessen Umfang ist fur alle Mitarbei-
ter in einem Handbuch einsehbar. Dabei sind die jeweiligen Zustandigkeiten
und Aufgaben beschrieben.

Fir verschiedene Bereiche der Unternehmensfiihrung sind Beauftragte von
der Geschaftsleitung bestellt worden, die die Einhaltung der gesetzlichen
Vorgaben in ihren Bereichen Uberprifen und gegebenenfalls korrigierende
MaBnahmen einfordern. Dazu werden jahrlich interne und externe Prifungen
(Audits) Uber die Wirksamkeit der gesetzten MaBnahmen und deren Auswirkung
auf die Qualitatssicherung und den betrieblichen den Umweltschutz durchgefihrt,
sowie die Funktionsweise des Managementsystems Uberpriuft.

PERSON BEREICH




5.3 KONTINUIERLICHE BEWERTUNG SICHERHEITSRELEVANTER
TECHNISCHER ODER ORGANISATORISCHER ANDERUNGEN

Umweltaspekte werden im Team erfasst und mittels Ampelregelung bewertet.
Diese Methode wurde mit der Bewertung von Arbeitnehmerschutzrisiken
zusammengefuhrt. Die Bewertung von Umwelt- und Sicherheitsaspekten,
sowie Risiken in der Evaluierung erfolgt aufgrund der Analyse im Team. Dabei
wird entsprechend der Ampelregelung sowohl die Sicherheitsrelevanz, als
auch die Umweltrelevanz betrachtet.

Die Uberarbeitung der Evaluierung erfolgt nach folgenden Kriterien:
Unverzlglich nach Unfallen und Vorféllen (Beinaheunfallen)

Im Zuge der Anderung von Prozessen, Verfahren und Hilfsstoffen

Bei EinfiUhrung neuer Hilfsstoffe, Tatigkeiten, Anlagen, etc.
RegelmaBig im Abstand von max. einem Jahr im Zuge der internen Audits

Die kontinuierliche Verbesserung der ausfihrenden Prozesse (KVP) und die
standige Weiterentwicklung der Dienstleistungen sind Teil bzw. libergeordnetes
Ziel jedes Audits und daher auch im internen Audit behandelt. KVP geht alle
etwas an - jeder einzelne hat Wissen und Fahigkeiten, die wir nitzen wollen,
um unseren Kunden und uns einen Wettbewerbsvorteil zu verschaffen.

Das PDCA-Prinzip ist ein Instrument der kontinuierlichen QSU-Verbesserung,
das in unserem Unternehmen angewandt wird. Im internen Audit erfolgt die
Planung (Plan). Die geplanten MaBnahmen werden mittels MaBhahmenmanagement
durchgefiihrt (Do) und durch weitere Uberpriifungen sichergestellt, dass die
geplanten Ziele erreicht werden (Check). Im Falle von fehlerhaften Leistungen
werden neue korrigierende MaBnahmen gesetzt (Act) und diese wiederum im
internen Audit Gberpruift.

Act
Do

KorrekturmaBnahmen
VerbesserungsmaBnahmen

Aktualisierungen Durchflihrung

der MaBnahmen,
Vorbeugende
MaBnahmen

Check

. Internes/externes Audit, Externe
Uberprifung, Evaluierung, Rechtsregister
Lenkung von fehlerhaften Leistungen
Verbesserungsvorschlage
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5.4 METHODEN & PROZESSE ZUR KONTROLLE DER
ABLAUFLENKUNG

In den Bereichen des Flihrungsprozesses wird im Wesentlichen die Entwicklung
des eigenen Unternehmens unter Berlicksichtigung der allgemeinen wirtschaft-
lichen und rechtlichen Lage gesteuert. Hier werden strategische MaBnahmen
wie z.B. Um- und Ausbauten, neue Verfahren, Personalfragen, etc... im Einklang
mit der Unternehmenspolitik und den Umweltzielen erarbeitet.

Im Kernprozess geht es grundsatzlich um reibungslose, effiziente und sichere
Arbeitsablaufe, sowohl aus organisatorischer wie auch aus technischer Sicht.
Die unterstitzenden Prozesse dienen Ubergreifend sowohl Fihrungs- als auch
Kernprozess bzw. verdeutlichen die wechselweisen Auswirkungen.

Unternehmens-
strategie, Kommunikation Kundenmanagement Internes Audit
-vision und Ziele intern/extern
Qualitats-, Sicherheits-
Management und Umwelt- Personalmanagement Schulungen und
Review management Unterweisungen

Reinigung

_ Anfrage b|s Auftrags_
Auftrags- abwicklung
erteilung

Bereitstellen der erforderlichen Ressourcen (Personal, Abwasser, Abfall, etc.)

KVP-
Beschaffung und MaBnahmen- Lenkung fehlerhafter kontinuierlicher
Investitionen management Leistungen Verbesserungsprozess
Lenkung von EDV
Messmittelprifung Instandhaltung Dokumenten, Daten Datensicherheit

und Wartung und Aufzeichnungen



5.5 SICHERHEITSASPEKTE
5.5.1 RISIKO & MASSNAHMEN

Folgend werden in einer vereinfachten Darstellung die Aspekte und MaBnahmen
angefihrt, die bei einer internen Risikoanalyse nach FMEA festgesetzt wurden.

MOGLICHE RISKEN VORBEUGENDE MASSNAHMEN

Problem Ursache Fehlerfolge MaBnahme Verantwortllch
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Aus der Risikoanalyse und dem Vorhandensein folgender Sicherheitsein-
richtungen besteht ein geringes Sicherheitsrisiko in der gesamten Anlage:

- Ausstattung dem Stand der Technik entsprechend

- qualifiziertes, geeignetes Personal

- regelmaBige Schulungen der Mitarbeiter

- ordnungsgemalB gesicherte Betriebshallen

- gute Beleuchtung

- getrennte Lagereinrichtung

- Zugangskontrollen

Feuerldscher und Chemiebinder in allen Bereichen
besondere Uberwachung kritischer Bereiche

Meldesystem von Beinahe-Unféallen und Sicherheitsrisiken
regelmaBige Sichtkontrollen durch die Sicherheitsfachkraft
bzw. durch die Betriebsleitung

5.5.2 ARBEITSSICHERHEIT

Die Arbeitssicherheit wird sowohl auf Basis der gesetzlichen Grundlagen, als
auch basierend auf firmeninternen Regeln seit Bestehen der AVR GmbH sehr
stark gewichtet und konstant weiterentwickelt. Unfalle und Beinaheunfalle
werden gemeldet, analysiert und die Arbeitsablaufe gegebenenfalls verandert.
Auf jeden Unfall und Beinaheunfall folgen erneute Schulungen und Unterwei-
sungen beziglich Arbeitssicherheit.

5.6 RECHTSMANAGEMENT

Das Rechtsmanagement regelt die Abldufe und Zustandigkeiten zur Einhaltung
der rechtlichen Rahmenbedingungen aus der Abfall-, Umwelt- und Arbeit-
nehmerlnnenschutz-Gesetzgebung. Ziel ist es, rechtliche Neuerungen und
deren maogliche Auswirkungen auf den Betrieb rechtzeitig zu erkennen sowie
bestehende Gesetze, Bescheide/Auflagen und die wiederkehrenden Prif-
pflichten einzuhalten. Dies betrifft in erster Linie den operativen Betrieb der
Anlage, flieBt aber auch in die strategische Planung ein.



Verantwortlich flir diesen Prozess ist die Geschaftsleitung. Die operative
Umsetzung des Rechtsmanagements obliegt dem zustandigen Betriebsleiter.
Flr Spezialgebiete werden, wenn notwendig, Beauftragte bestellt. Die Beauf-
tragung und die dazugehdrige Festlegung der Aufgaben und Befugnisse erfolgen
schriftlich in der Stellenbeschreibung. Der Beauftragte nimmt seine Bestellung
mit Unterschrift zur Kenntnis. Samtliche Beauftragte werden durch die

AVR GmbH gestellt.

Von der Betriebsleitung wird ein Rechtsregister gefuhrt. Dieses listet alle rele-
vanten Gesetze und Verordnungen auf. Es erfolgt eine Bewertung, inwieweit
diese flr die Betriebsstatte von Relevanz sind. Ergeben sich hieraus operativ
notwendige Aktivitaten, werden diese in die MaBnahmenliste tbernommen.
Neue Vorschriften werden Uber einschlagige Medien wie Wirtschaftskammer-
nachrichten und externe Beratung (Sicherheitsfachkraft und Arbeitsmediziner
von AUVA) eingeholt. Ein zusatzliches Informationstool ist der Unternehmer-
kalender der Wirtschaftskammer und der Newsletter des Bundeskanzleramtes
(RIS-Newsletter).

UBERPRUFUNG DER EINHALTUNG DER RECHTSKONFORMITAT

Die Verantwortlichen dokumentieren in ihren regelmaBigen Berichten auch
die Einhaltung der Rechtsvorschriften flr ihren Verantwortungsbereich, wie
z.B. ADR-Jahresbericht, § 82b Gew.O, etc. Seit August 2018 sind flr Abfall-
behandlungsanlagen auch Schlussfolgerungen zu den besten verfiigbaren
Techniken (BVT) gemaB RL 2010/75 EU verdffentlicht. Jahrlich im Zuge des
Management-Reviews werden folgende Rechtsthemen bewertet:

Einhaltung der Bescheide und relevanten Gesetze
Relevanz und Umsetzung neuer Gesetze und Verordnungen
Umsetzung wiederkehrender Prifpflichten - Evaluierung
Beanstandungen durch Behdérden und Arbeitsinspektorat

Uberpriifungen der zustdndigen Behérde finden regelméBig aufgrund der

RL 2010/75/EU (Umweltinspektion) und der RL 2012/18/EU (Seveso-Inspektion)
statt. Die letzte Umweltinspektion fand am 27.09.2021 und die letzte Seveso-
Inspektion am 13.12.2021 statt. Bei beiden Begehungen wurden keine
Nichteinhaltungen von Auflagen oder dhnliche Mangel festgestellt.
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gesenkt und dadurch die Umwelt entlastet.

UMWELTDATEN
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6 UMWELTDATEN

6.1 INPUT/OUTPUT

Abfélle zur Aufbereitung Aufbereitete Abfalle

Gefahrliche Fremdabfalle t 30.923,58
Waschwasser TWR intern t 3.396,00

Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffe Produktionsabfélle

Wasser

Energie

*

Die groBe Menge an Argon wird fiir das ICP-Gerat (inductively coupled plasma) im Labor benétigt.
Neben dem Bedarf fiir die Vielzahl an Probenanalysen wird aufgrund der nicht vakuumierten Ausfiihrung eine
wesentliche Menge Argon flr Spulzyklen verbraucht.

*
*

Die Verwendung von Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffen ist abhdngig von der Beschaffenheit der ilbernommenen Abfélle
und deren Verarbeitung. Da die vorliegende Umwelterklérung einen Vergleichszeitraum von drei Jahren aufzeigt,
sind in der nebenstehenden Tabelle auch Stoffe angegeben, die im aktuellen Berichtsjahr nicht bendtigt wurden.
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6.2 UMWELTASPEKTE

Umweltauswirkungen sind Veranderungen der Umwelt als Folge einer umwelt-
relevanten Tatigkeit. Daher ermitteln wir unsere umweltrelevanten Tatigkeiten
(Umweltaspekte) und bewerten die damit verbundenen Auswirkungen.

6.2.1 DIREKTE UMWELTASPEKTE

Die Kernindikatoren umfassen sechs Schllisselbereiche:
- Energieeffizienz
- Materialeffizienz
- Wasser
- Abfall
- biologische Vielfalt
- Emissionen

Im Jahr 2021 wurden 34.367t Abfélle, davon 30.924t gefahrliche Fremdabfalle,
48t nicht gefahrliche Abfédlle sowie 3.396t angefallenes Waschwasser aus der
Tankwagenreinigung aufbereitet und reduziert auf 7.767t, davon 7.643t ge-
fahrliche Abfalle und 124t nicht gefahrliche Abfalle. Es kam daher 2021 zu
einer Gesamtreduktion von 34.744t Abfall.

In der Tankwagenreinigung wurden im Jahr 2021 1.642 Fahrzeuge, davon
1.563 Tankwagen und 79 Kesselwaggons, gereinigt.

6.2.1.1 Rohstoffeinsatz/stoffliche Ressourcen

Durch die weitgehende Verarbeitung, Aufbereitung und Riickgewinnung von
gefahrlichen Abfallen zu Sekundarrohstoffen wird die Abfallmenge bedeutend
gesenkt und dadurch die Umwelt entlastet. Im Jahr 2021 wurden aus Emulsionen
264,76t Altol als alternativer Brennstoff fir Verbrennungsanlagen zuriickgewon-
nen. Aus zinkhaltigen Abfallen erfolgte eine Rlickgewinnung von 358,44t ele-
mentaren Zink. Aus nickelhaltigen Abfallen erfolgte eine Riickgewinnung von
3,41t elementaren Nickel.

Der Einsatz von Neuchemikalien wird durch die Substitution von Abfallen auf
ein Minimum reduziert. Neuchemikalien werden ausschlieBlich fir die Metall-
rickgewinnung und die Nachbehandlung des Abwassers eingesetzt. In diesen
Bereichen sind technisch reine Reagenzien notwendig.
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A) ABFALLBEHANDLUNG/ASPEKT ROHSTOFFEINSATZ
Bezugskennzahl: 34.367t behandelte Abfalle 2021

Pro t

behand.

ASPEKT ROHSTOFFEINSATZ EH 2019 2020 2021 | Abfall
_. 515 --

| Inputgesamt |t | 33.206] 31.310] 34.367

Output gesamt -

_. 0,20 095--

Materialeffizienz gesamt _J ¢/t | 0,22] 022 023] -

Darstellung: Entwicklung gefahrliche und nicht gefahrliche Abfalle

2019/2020/2021 in t
35.000,00

30.000,00

25.000,00

20.000,00

15.000,00

10.000,00

5.000,00

0,00

gefahrliche nicht gefahrliche gefahrliche nicht gefahrliche
Abfalle Input Abfalle Input Abfalle Output Abfalle Output
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Die Menge des Outputs von gefahrlichen Abfallen setzt sich grob aus drei
Kategorien zusammen. Ein Anteil von 53,4% wird durch den bei der Abwas-
serbehandlung anfallenden Filterkuchen gebildet, der zur thermischen Ver-
wertung in Verbrennungsanlagen gebracht wird. Der zweite Teil in H6he von
39,2% besteht aus nickelhaltigem Galvanikschlamm, Eisen- und Zinkbeize
und wird an Recyclinganlagen zur stofflichen Verwertung Gbergeben. Der
restliche Anteil in H6he von 7,4 % wird anderweitig entsorgt.

Schematische Darstellung: Behandlungseffizienz
78% Reduktion der gesamten Abfallmenge

o Behandiung ot

576,95t zur
sonstigen Entsorgung

Aus der Behandlung gefahrlicher Abfélle in der CP-Anlage entstehen auch nicht
gefahrliche Abfalle als Reststoffe fir den Output. Daher kann die Input/Output-
Bilanz der nicht gefahrlichen Abfalle gleichbleiben oder sich sogar vergréBern,
obwohl der Gesamtabfallstrom markant reduziert wird. Dies ist der Grund fur
die negative Reduktion der nicht gefahrlichen Abfalle im Jahr 2021.
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B) ENERGIE

2021 wurden 466.187kWh Strom und 615.244kWh Gas verbraucht. Von der
Gesamtsumme des Stromverbrauchs wurden 414.217kWh aus dem Stromnetz
bezogen und 51.970kWh von unserer betriebseigenen Photovoltaikanlage
produziert und eingespeist. Im Zuge des Wechsels des Stromanbieters Ende
des Jahres 2017 wurde ein Stromtarif mit 100-prozentiger Herkunft aus
Wasserkraft gewahlt (das Zertifikat des Stromanbieters findet sich am Ende
des Kapitels auf Seite 60). In Verbindung mit der Photovoltaikanlage stieg
der An-teil der erneuerbaren Energiequellen bezliglich des Verbrauchs an
elektrischer Energie auf 100%.

ASPEKT ENERGIEEFFIZIENZ - 2019 2020 2021

367.758 342.287

_- 653.496  507.032 _

Energie gesamt kWh 1.021.254 849 3199 1. 081 431

Anteil Erneuerbare Energie
vom Strom gesamt
85,26 84,78

_- 14,74 1522 _

Darstellung: Aufteilung in eigenen/bezogenen Strom 2021

Basis: Jahresabrechnung Verbund

Eigene Photovoltaikanlage 11,15%

Wasserkraft 88,85%
(bezogener Strom Verbund AG)

Der im Verhaltnis zur verarbeiteten Abfallmenge deutlich gestiegene Strom-
verbrauch ist auf die umfangreichen Umbautatigkeiten 2021 zurickzufthren.
Das wird ebenso flur das Jahr 2022 erwartet.



Darstellung: Entwicklung Energieverbrauch 2019/2020/2021 (in kWh)
Basis: Jahresabrechnung Kelag/Verbund

1.600.000,00

1.400.000,00

1.200.000,00

1.000.000,00

800.000,00 Strom

600.000,00

400.000,00

Gas
200.000,00

0,00

2019

ABFALLBEHANDLUNG/ASPEKT ENERGIEEFFIZIENZ
Bezugskennzahl: 34.367t behandelte Abfalle 2021

In der Abfallbehandlung entstand im Jahr 2020 kein Gasverbrauch.
Der gesamte Verbrauch entfallt daher auf die Tankwagenreinigung.

ASPEKT ENERGIEEFFIZIENZ - 2019 2020 2021

276.022  274. 231

*kWh/t behandelter Abfall

TANKWAGENREINIGUNG/ASPEKT ENERGIEEFFIZIENZ
Bezugskennzahl: 1.642 gereinigte Fahrzeuge 2021

ASPEKT ENERGIEEFFIZIENZ - 2019 2020 2021

91.736 68. 056
653.496

311,19 420,08

*kWh/gereinigtem Fahrzeug
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C) WASSER & ABWASSER

2021 wurden 5.140m3 Brunnenwasser und 2.087m3 Stadtwasser verbraucht.
GemaB dem Bescheid MA22-373331/2014 vom 13. Janner 2015 ist der

AVR GmbH die Entnahme von jahrlich 50.000 m3 Brunnenwasser erlaubt.
Da sich aufgrund der Trockenheit die Brunnenwasserqualitat deutlich ver-
schlechtert hat, wurde in der Tankwagenreinigung im Juni 2020 von Brunnen-
auf Stadtwasser umgestellt, um die Reinigungsqualitat aufrecht erhalten zu
kénnen. Seit Juli 2021 wird in der Tankwagenreinigung wieder ausschlieBlich
Brunnenwasser verwendet. Die Brunnenwasserqualitat konnte mittels einer
Entkalkungs- sowie Umkehrosmoseanlage verbessert werden und entspricht
seitdem wieder den Anforderungen der Tankwagenreinigung. Stadtwasser
wird seit Juli 2021 nur mehr flir die Sanitaranlagen verwendet.

-

Stadtwasser m3

5.396
1.400

3.023 [[15.140

1.855 2.087

Darstellung: Aufteilung Brunnenwasser/Stadtwasser 2021

Brunnenwasser 71,12%

ABFALLBEHANDLUNG/ASPEKT WASSERNUTZUNG
Bezugskennzahl: 34.367t behandelte Abfédlle 2021

ASPEKT WASSERNUTZUNG

Stadtwasser

Stadtwasser (spezifisch) m3/t bA*

*m3/t behandelter Abfall

2.287
1.400
3.687
0,08
0,05
0,12

Stadtwasser 28,88 %



TANKWAGENREINIGUNG/ASPEKT WASSERNUTZUNG
Bezugskennzahl: 1.642 gereinigte Fahrzeuge 2021

-

3.109 918

*m3/gereinigtem Fahrzeug

AVR GMBH GESAMT/ASPEKT ABWASSER

ASPEKT ABWASSER 2019 2020 2021
R e ) TR

ABWASSERFRACHT 2019 2020 2021
 Chlorid  [kg 136.276,92 156.365,00
~Toc . [kg 174.131,62 158.070,80 _

1,00 0,00
0,10 0,00

| Stickstoff ges.(alsN) | kg 43.096,12  43.213,60 | 94.008,00
DSuffat | kg 27.371,9  20.848,70 | 28.202,40
87,36 79,60 | 470,04

228,00 284,00 | 97,00

125,00 192,00 | 135,00

28,10 23,70 | 20,90

7,80 3,60 [ 420

17,00 12,50 | 8,90

1,95 14,20 | 7,90

1,70 0,00 [ 0,00

2,66 0,00 [ 0,00

2,66 0,00 [ 0,00

3,20 2,80 [ 3,10

3,70 0,00 [ 0,00

0,30 0,00 [ 1,04

- 000

- 000

Die Schwankungen der jahrlichen Abwasserfrachten ist abhdngig von der Beschaffenheit und der Menge der behandelten
Abfalle. Aus einem Jahresvergleich in absoluten Zahlen ist daher keine Effizienz in der Abfallbehandlung ableitbar.

Die einzelnen Abwasseranalysen im Vergleich zeigen jedoch, dass sich Rezepturverbesserungen und Anlagenumbauten
positiv auf die Reduktion der Abwasserfrachten auswirken.
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6.2.1.2 Abfall

Als abfallverarbeitender Betrieb wird, wie schon oben erlautert, der verarbeitete
Abfall nicht in diese Kategorie einbezogen. Da hier die Mengen nicht erfasst
werden, bilden wir die maximal méglichen Mengen ab, die sich aus Behalter-
volumen und Entleerzyklus berechnen.

-
2.400 2.400
——————————— e
 Overschmutze perebsmitel kg 1351 2010
Clsborabfale kg 500

Darstellung: Produktionsabfalle gesamt 2021

Altpapier 28,28 %

. Restmull 45,95 %
Overschmutzte‘

Laborabfalle 6,10%
Betriebsmittel 19,67 %

ABFALLBEHANDLUNG/ASPEKT PRODUKTIONSABFALLE
Bezugskennzahl: 34.367t behandelte Abfalle 2021

ASPEKT PRODUKTIONSABFALLE - 2019 | 2020 2021

1.600 1.600
2.600

*kg/t behandelter Abfall
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TANKWAGENREINIGUNG/ASPEKT PRODUKTIONSABFALLE
Bezugskennzahl: 1.642 gereinigte Fahrzeuge 2021

ASPEKT PRODUKTIONSABFALLE

800 800
1.300 1.300

521 670

190 167 171
2.811 2.937

1,34 2,43

*kg/gereinigtem Fahrzeug

6.2.1.3 Biologische Vielfalt

Das Gelande der AVR GmbH erstreckt sich Uber eine Flache von 13.767m?2.
Davon sind 8.456m2 bebaut. Diese Zahlen haben sich seit dem Jahr 2013 nicht
geandert.

Da das Gelande seit Anfang des 20. Jahrhunderts von der Elin Union als Industrie-
gelande genutzt wurde, war die Flache von Beginn an versiegelt, es wurden
lediglich verschiedene Umbauten und Sanierungen durchgefihrt.

2021
" BebauteFlache | m® 8456  8.456
' Freie Flache asphaltiert | m2 | 5311 5311
13.767

ALTLASTEN:

Das Gelande der AVR GmbH scheint nicht im Altlastenkataster auf.

In den Jahren 2002 bis 2004 erfolgte eine Sanierung der Halle II. Dabei wurde
der Boden herausgerissen, 60 cm abgegraben und neu aufgebaut. Es konnten
keine Verunreinigungen festgestellt werden. Das Aushubmaterial ging auf die
Bodenaushubdeponie und war nicht kontaminiert.

Es werden jahrlich Brunnenwasseruntersuchungen auf Trinkwasserqualitat
durchgefiihrt. Dabei wurden bisher keine Uberschreitung von Grenzwerten oder
anderweitige Belastungen durch den Betrieb festgestellt.
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6.2.1.4 Emissionen & Immissionen

Die AVR GmbH verfugt Uber ein Anschlussbahngleis und ist seit ihres Bestehens
bemuht, Transporte im eigenen Auftrag per Bahn durchzufliihren.

Im Jahr 2020 wurden 3 neue Kesselwaggons angemietet. Damit stehen
unserem Unternehmen derzeit 5 standig angemietete Kesselwaggons zur
Verfligung, um die Menge der transportierten Abfadlle auf der Bahn weiter
auszubauen und dadurch die Emissionen aufgrund von Transporten so gering
wie moglich zu halten. Auch fur unsere Kunden besteht daher die Méglichkeit
der Abfallanlieferung per Bahn.

Die AVR GmbH betreibt keinen eigenen LKW-Fuhrpark. Fir innerbetriebliche
Transporte, vorwiegend Gebindemanipulationen, werden Gabelstapler einge-
setzt. Fiir Dienstfahrten zu Probenahmen und Uberwachungen vorort beim
Kunden sowie Besorgungen zur Instandhaltung wird ein Kastenwagen einge-
setzt. Dem Leiter flr Kundenbetreuung und Logistik steht ein dieselbetriebener
Dienstwagen zur Verflgung, der neben Fahrten zu Kunden auch flr seinen
taglichen Weg ins Unternehmen genutzt wird. Die geschaftsleitende Familie
nutzt flr Stadtfahrten und den taglichen Weg ins Unternehmen vier Elektro-
autos, die nahezu ausnahmslos an den daflir eingerichteten E-Tankstellen in
der AVR GmbH geladen werden. Ihr Stromverbrauch ist daher im Gesamtver-
brauch des Unternehmens inkludiert und nicht gesondert ermittelbar. Der
geschaftsfihrende Gesellschafter fahrt einen dieselbetriebenen Wagen, der
innerhalb der geschaftsleitenden Familie flr alle langeren Strecken genutzt wird.
Seit August 2021 fahrt der Geschaftsfiihrer einen Hybridwagen, daher gibt es
erstmals auch einen Benzinverbrauch.

DIESELVERBRAUCH 2019 2020 2021

4303 3195

195 -
1701 1508
2684 1649

Gesamtverbrauch Diesel 8883 6352 8135

BENZINVERBRAUCH 2019 2020 2021
Gesamtverbrauch Benzin | L[S 45, |
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Im Jahr 2020 wurden Corona-bedingt durch Homeoffice und Videokonferenzen
weniger Dienstfahrten durchgefihrt. Der Kastenwagen kam kaum zum Einsatz
und wurde nur einmal bei den Diesellieferungen fir die Gabelstapler mitbe-
tankt. Daher ist sein Dieselverbrauch 2020 in der L-Anzahl der Gabelstapler
2020 enthalten.

ASPEKT EMISSIONEN - 2019 2020 2021
0,00 000
—— T
[ COa durch Diesel[£€0a 27,52 19,68
20000 | S700] 205,23

Grundlage: Angaben zur Umweltauswirkung laut Abrechnung des
Stromanbieters und des CO>-Rechners des Umweltbundesamtes

Darstellung: COx-Emissionsentwicklung 2019/2020/2021 (in t CO2)

250,00

200,00
Diesel

150,00

100,00

Gas

50,00

0,00
2019

Die COx-Werte gesamt der Jahre 2018 und 2019 unterscheiden sich zu jenen
in der Umwelterklarung 2020, da erstmals der Dieselverbrauch der Firmen-
fahrzeuge berlcksichtigt und fur 2018 und 2019 nachermittelt wurde.
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In der Abfallbehandlung kommt kein Gas zum Einsatz, der gesamte Verbrauch
entfallt daher auf die HeiBwasser- und Dampferzeugung flr die Tankwagen-
reinigung. Umgekehrt erfolgt die Manipulation von Gebinden (IBC, Fasser,
ect...) nahezu ausschlieBlich im Bereich der Abfallbehandlung. Daher wird der
Dieselverbrauch der Gabelstapler der Abfallbehandlung zugeordnet.

Der CO5x-AusstoB3 durch Diesel bzw. Benzin der restlichen Firmenfahrzeuge
wird zu 3/4 der Abfallbehandlung und zu 1/4 der Tankwagenreinigung
angerechnet.

ABFALLBEHANDLUNG/ASPEKT EMISSIONEN
Bezugskennzahl: 34.367t behandelte Abfalle 2021

_
0,00 0,00 0,00
e Ry

*t CO,/t behandelter Abfall

TANKWAGENREINIGUNG/ASPEKT EMISSIONEN
Bezugskennzahl: 1.207 gereinigte Fahrzeuge 2020

ASPEKT EMISSIONEN _ 2019 | 2020 2021

0,00 000

__ 176,59 137,41 167,22

*t CO2/gereinigtem Fahrzeug

Die Testphase mit einem E-Stapler 2021 ergab eine positive Kosten-Nutzen-
Einschatzung. Mit einer Erweiterung der Photovoltaikanlage wird daher im
1. Quartal 2022 ein E-Stapler angekauft.
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6.2.1.5 Larm & Geruch
Die AVR GmbH liegt in einem Gebiet, dass von gewerblichen Anlagen und

Wohngebieten umgeben ist. Das nachst gelegenste Wohngebiet befindet sich
im Nord-Osten. Im Hinblick auf die immer naher riickenden und dichter

besiedelten Wohngebiete versuchen wir den Geruch madglichst effizient zu
s N

minimieren.

5000

MaBstab 1:
50 100 150
m

Lange Allee

] Gewerbegebiet

[ wohngebiet
Wohnen/Gewerbe

I offentliches Gut

2018 wurde auf Kosten der AVR GmbH eine eigene Druckleitung bis zum Haupt-
kanal in der Erzherzog-Karl-StraBBe gelegt. Damit konnte die Problematik von

austretendem Geruch aus dem Kanal ganzlich behoben werden. 2021 erfolgte
die Erneuerung der Abluftanlage auf den letzten Stand der Technik mit deutlich

héherer Effizienz. Der Abluftwascher wird im ersten Halbjahr 2022 in Betrieb
genommen, die Geruchsemissionen werden damit auf ein Minimum reduziert.

Im Februar 2014 wurde ein Gutachten zur Ld&rmmessung an Arbeitsplatzen

zur Beurteilung der Larmexposition nach VOLV (Verordnung Larm und Vibration
2006) erstellt. Aus dem Gutachten geht hervor, dass der Expositionsgrenzwert

fur gehérgefahrdenden Larm von L,ex,8h = 85 dB nicht Gberschritten wird.

Um aus Hallen austretenden Larm und Geruch so gering wie méglich zu halten
wird darauf geachtet, dass die Hallentore nur im Bedarfsfall gedffnet werden
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6.2.2 INDIREKTE UMWELTASPEKTE

Folgende indirekte Umweltaspekte der Firma AVR GmbH wurden ermittelt:

- Kundeninformation
Kunden werden auf Ablaufverbesserungen zur Abfallvermeidung hinge-
wiesen. Dadurch soll es zu einer Trennung von Abfallstromen kommen
und Recycling ermdglicht werden.

- Beschaffung
Die Beschaffung von Produktionsmitteln und Blromaterial wird so geplant,
dass in moéglichst groBen Mengen zusammen bestellt wird. Kleinlieferungen
und damit Transportstrecken werden so minimiert.

- Umweltorientierte Lieferantenauswahl
Die Auswahl der Fuhrunternehmer erfolgt unter 6kologischen Gesichts-
punkten. Es werden hauptsachlich Transporteure gewahlt, die ein zer-
tifiziertes Umweltmanagement haben und auf dem neuesten Stand der
Technik operieren.

- Nutzung o6ffentlicher Nahverkehrsmittel
Der Standort in der Dr. Otto Neurathgasse ist fur die Nutzung o6ffentlicher
Verkehrsmittel duBerst glinstig gelegen. 2 U-Bahn-Linien, 2 StraBenbahn-
linien und 8 Buslinien fahren in die Nahe des Standortes. Mitarbeiter
werden darauf hingewiesen o6ffentliche Nahverkehrsmittel zu nutzen, um
dadurch die Umwelt zu schonen.

6.2.3 BEURTEILUNG DER UMWELTASPEKTE

Die Auswirkungen der Tatigkeit der Firma AVR GmbH auf die verschiedenen
Umweltbereiche wurden erfasst und weitgehend bilanziert sowie bewertet.
Abweichungen von gesetzlichen Normen oder bedeutsame Beeintrachtigungen
der Schutzgiter des natirlichen Standortes durch den Produktionsprozess
konnten nicht festgestellt werden.

Nachfolgend ist die Bewertung der Umweltaspekte der AVR GmbH ersichtlich.
Grin gekennzeichnete Aspekte haben geringe Umweltauswirkungen. Daher
besteht kein unmittelbarer Handlungsbedarf. Gelb gekennzeichnete Aspekte
kédnnen mittlere Umweltauswirkungen haben, daher besteht mittelfristiger
Handlungsbedarf. Es erfolgen regelmaBige Kontrollen oder Schulungen. Rot
gekennzeichnete Aspekte kénnen hohe Umweltauswirkungen haben. Es missen
kurzfristig MaBnahmen ergriffen werden.
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Transport von nicht
gefahrlichen Abfallen

Transport von
gefahrlichen Abfallen

Probenahme

Anlagenzuordnung

Trennung von
Abfallstromen

?erun von

La
gefahrlichen Abfallen

Lagerung von nicht
gefahrlichen Abfallen

Altollager

Abwasser
Abfall

Emissionen in den Boden

Geruch
Larm

. positive Umweltauswirkung

keine Umweltauswirkung

Emissionen in die Luft
Energieverbrauch

Wasserverbrauch

Umweltrecht
Arbeitssicherheit

Indirekte Umweltauswirkungen

Beauftragung zertifizierter Betriebe

Beauftragung zertifizierter Betriebe

dient der
Abfallidentifikation /Gefahrenabschatzung

dient der Ressourcenschonung, vermindert
Chemikalieneinsatz, minimiert Storfallrisiko

dient der Ressourcenschonung, vermindert
Chemikalieneinsatz, minimiert Storfallrisiko

geringe Umweltauswirkung, kein unmittelbarer Handlungsbedarf

mittlere Umweltauswirkung, mittelfristiger Handlungsbedarf, regelmaBige Kontrolle oder Schulung

. hohe Umweltauswirkung, kurzfristig dringende MaBnahmen in die Wege leiten



Anlagen/Prozesse

Abluftwascher

Abwasserkontrolle

Filtration

Chemikalieneinsatz

Abwasser-
nachbehandlung

klassische
Abfallbehandlung

Emulsionsspaltanlage

Metallrickgewinnung

Kesselwagen-
innenreinigung

Tankwagen-
innenreinigung

Gebindereinigung

. positive Umweltauswirkung
keine Umweltauswirkung

Emissionen in den Boden
Indirekte Umweltauswirkungen

Geruch

Larm
Emissionen in die Luft

Abwasser

Abfall
Energieverbrauch
Wasserverbrauch
Umweltrecht
Arbeitssicherheit

Anmerkungen

dient der Minimierung der organischen
Emissionen, Anorganik-Wascher (sauer,
basisch)

dient der Minimierung der Emissionen in
Wasser, Kontrolle jeder Charge, regelmaBige
Evaluierung

dient der Schadstoffentfrachtung, Begleit-
kontrolle durch Chemiker, regelmaBige
Evaluierung der Outputprodukte (Filter-
kuchen), im Storfall keine Entfrachtung mdglich

dient den Nachbehandlungsschritten,
Recyclingverfahren und geringfligig der
Behandlun%, soll durch Abfalle so gut wie
maoglich substituiert werden

dient der Minimierung von Emissionen in
Wasser

dient der Schadstoffentfrachtung, Begleit-
kontrolle durch Chemiker, regelmaBige
Evaluierung der Outputprodukte (Filterkuchen,
Filtratwasser)

dient der Ol-Wasser-Trennung, Ol kann als

Ersatzbrennstoff verwendet bzw. in das
Recycling geflihrt werden

Erzeugung von Ersatzrohstoffen fiir Industrie

regelmaBige Evaluierung des Wasserverbrauchs
regelmaBige Evaluierung des Wasserverbrauchs

regelmaBige Evaluierung des Wasserverbrauchs

. geringe Umweltauswirkung, kein unmittelbarer Handlungsbedarf

mittlere Umweltauswirkung, mittelfristiger Handlungsbedarf, regelmaBige Kontrolle oder Schulung

. hohe Umweltauswirkung, kurzfristig dringende MaBnahmen in die Wege leiten
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Analytik

Probenvorbereitung

Laborversuche

Sachbearbeitung
Fakturierung

Buchhaltung

Firmenfahrzeuge
PKW)

Stapler

positive Umweltauswirkung
keine Umweltauswirkung

dient der Gefahrenminimierung,
Effizienzsteigerung in der Behandlung,
Minimierung von Schadstoffen in Emissionen

Kontrolle der Behandlungsschritte,
Minimierung von Emissionen,
Optimierung von Verfahren

regelmaBige Wartung

regelmaBige Wartung

geringe Umweltauswirkung, kein unmittelbarer Handlungsbedarf

mittlere Umweltauswirkung, mittelfristiger Handlungsbedarf, regelmaBige Kontrolle oder Schulung

hohe Umweltauswirkung, kurzfristig dringende MaBnahmen in die Wege leiten
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Im Stoérfall sind die Umweltaspekte mit moéglichen hohen Umweltauswirkungen:

der Transport von gefahrlichem Abfall
die Lagerung von gefahrlichem Abfall
die klassische Abfallbehandlung und
die Metallrickgewinnung.

Storfalle bei diesen Umweltaspekten werden durch die Beauftragung von zer-
tifizierten Betrieben zum Transport von gefahrlichem Abfall, ein sicheres Lager-
konzept zur Lagerung von gefahrlichem Abfall, sowie strukturiertes Sicherheits-
management in der klassischen Abfallbehandlung und Metallriickgewinnung
vermieden.






7
 UMWELTZIELE

4

Die kontinuierliche Verbesserung der
ausfithrenden Prozesse und die standige
Weiterentwicklung der Dienstleistungen
im Einklang mit unserer Umweltpolitik
sind unsere libergeordneten Ziele.
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7 UMWELTZIELE

Als Abfallwirtschaftsunternehmen haben alle unsere MaBnahmen, die zur
Effizienzsteigerung der Abfallbehandlung beitragen, eine direkte positive
Umweltauswirkung. Eine groBe Rolle spielen daher auch die laufenden tech-
nischen Optimierungen der Betriebsanlage, die im einzelnen nicht quantifizierbar
sind. Oftmals kann damit gleichzeitig das Sicherheitsrisiko verringert und der
Arbeitnehmerschutz erhéht werden.

Basierend auf den entsprechenden Input- und Output-Analysen sowie den als
wesentlich bewerteten Aspekten am Standort wird einmal jahrlich der Ziel-
und MaBnahmenkatalog Uberprift, angepasst und festgeschrieben. Dabei
werden auch die mit den einzelnen Punkten verbundenen MaBnahmen, Termine
und Verantwortliche festgelegt.

7.1 ABGESCHLOSSENE MABNAHMEN/BISHERIGE ERFOLGE

Die MaBnahmen Nr. 1 bis 30 finden sich in den Umwelterklarungen der Jahre
2014 bis 2021. Genannt werden hier die MaBnahmen im berlcksichtigten
Vergleichszeitraum bis 2019 (siehe Tabelle S 67).

In den Jahren 2018 bis 2019 lag das Hauptaugenmerk auf MaBnahmen
(27-29) zur Reduktion des Stromverbrauchs. Die Umrtstung aller Rihrwerke
und Pumpen auf Frequenzumwandler, sowie die Umristung der Hallen- und
Burobeleuchtung auf LED brachte eine Gesamtreduktion des Stromverbrauchs
von 14% bei gleichzeitig 300t mehr Ubernommener Abfallmenge.

Im Jahr 2020 konnte trotz Corona-Pandemie der geplante Umbau der Tank-
wagenreinigung durchgefihrt werden. Das Pumpensystem sowie die Waschkdpfe
wurden erneuert und die Reinigungsvorgange automatisiert. Die erhoffte
Einsparung von 30% Warmwasser und 30% Gasverbrauch wird erst in den
folgenden Jahren quantifizierbar sein.

Im Juni 2020 musste von Brunnenwasser auf Stadtwasser umgestellt werden,
da sich aufgrund der anhaltenden Trockenheit die Brunnenwasserqualitat
erheblich verschlechtert hatte. Seit Juli 2021 wird in der Tankwagenreinigung
wieder ausschlieBlich Brunnenwasser verwendet, da mittels Entkalkungs- und
Umkehrosmoseanlage die Anforderungen an die Wasserqualitat in der
Tankwagenreinigung erreicht werden.
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7.2 ZUKUNFT

Im Jahr 2019 hat sich die Geschaftsleitung mit der grundsatzlichen Frage zu
einer Erweiterung auf einen neuen Standort beschaftigt, daher wurden flr
2020 weniger konkrete MaBnahmen geplant.

Die Corona-Pandemie und ihre wirtschaftlich nicht absehbaren Folgen hat die
Geschaftsleitung jedoch dazu bewogen, dieses langfristige Ziel vorriibergehend
aufzuschieben und in den derzeitigen Standort erheblich zu investieren. Das
Unternehmen soll technisch wie kapazitar flr die nachsten 10 Jahre geristet
sein. Daher wurde mit der Planung groBer Investitionen begonnen, wie einer
neuen Abluftanlage, der Neugestaltung des Druckluftleitungssystems, der
Erneuerung der Abwassertanks, der Erweiterung der Emulsionsspaltanlage
sowie der Revitalisierung der sogenannten ,Planothek” - ein Gebaudetrakt,
dessen Obergschoss seit dem Auszug des letzten Mieters nicht genutzt wurde.

Da die bisherigen Bliro- und Garderobenraumlichkeiten fir die stetig wachsen-
de Zahl an Mitarbeitern nicht mehr ausreichend Platz gewahrleisten konnte,
wurde 2021 begonnen, das Obergschoss der Planothek zu Blro- und
Konferenzraumen auszubauen. Dabei wurde besonders auf eine nachhaltige
Energieversorgung mittels Wasser-Wasser-Warmepumpe, Erweiterung der
Photovoltaikanlage und gezielter thermischer Sanierung geachtet.

Das ObergeschoB des weiBen Gebaudeanbaus am Hof wurde ganzlich zu einem
Garderobentrakt fiur Damen, wie fir Herren mit Schwarz- und WeiBbereich
umgebaut.

In die freiwerdenden Blroraume entlang der Dr.-Otto-Neurathgasse soll im
Jahr 2022 die Schaltwarte Ubersiedelt werden, die Labormitarbeiter erhalten
einen eigenen Buroraum flr administrative Tatigkeiten.

Zusatzlich zu Entnahme- und Schluckbrunnen wurde 2021 im straBenseitigen
Vorgarten ein Kontrollentnahmebrunnen gebohrt, um zuklnftig regelmaBige
Grundwasserproben vor und nach dem Gelande (in Richtung Grundwasserstrom)
der AVR GmbH zu entnehmen und analysieren zu lassen. Damit kann eine
Verunreinigung des Grundwassers durch die Tatigkeiten der AVR GmbH aus-
geschlossen oder andernfalls zeitnah erkennt werden.
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7.1 ZEITRAUM ABGESCHLOSSENE MASSNAHMEN

31 2019 Fuhrparkerweiterung BMWi3 und Errichtung einer
dritten E-Ladestation

32 2020 eigene Verarbeitungsschiene fur Schwermetallrecycling

33 2020 Umbau Tankwagenreinigung mit neuen Waschkdépfen,
neuem Pumpensystem und Wasserenthartungsanlage

34 2021 HeiBwasser zur TWR um 30°C gesenkt

35 2021 Neugestaltung des Druckluftsystems

36 2021 Testphase E-Stapler/Kosten-Nutzen-Einschatzung

37 2021 Entnahme- u. Schluckbrunnen fir WW-Warme-Pumpe
zzgl. Kontrollbrunnen flir Grundwasserprobenahme

7.2 ZEITRAUM GEPLANTE MASSNAHMEN

1 2021-2022 Erneuerung der Abluftanlage mit Abluftwascher

2 2021-2022 Optimierung der Abwasserbehandlung
Neue Abwassertanks

3 2021-2022 Gebdaudesanierung ,Planothek”, Ausbau zum Hauptbiro
mit WWW-Pumpe, Erweiterung der Photovoltaikanlage

4 2022 Einsparung Einweghandschuhe

5 2022 Umristung Beleuchtung auf LED in Werkstatt

6 2022 Rihrwerke zeitgesteuert Nacht/Wochenende

7 2022-2023 Anschluss weiBer Gebaudetrakt an WW-Warme-Pumpe

8 2022-2023 Erweiterung der Emulsionsspaltanlage




ZIEL

ERFOLG

CO,-Emissionseinsparung

wegen fehlender Langzeitstudien
noch nicht quantifizierbar

Reduktion Fallungsmittel

héhere Ausbeute und Konzentration
an recycelten Schwermetallen

Reduktion Wasser- und Gasverbrauch
um 30%, Qualitatssteigerung

Verbrauchsdaten erst 2021/2022
vergleichbar, keine Kalkablagerungen

Reduktion Gasverbrauch

Verbrauchsdaten erst 2021/2022

Reduktion des Energiebedarfs

nicht seperat ermittelbar

CO,-Emissionseinsparung

Ankauf 1. E-Stapler im 1.Q. 2022

nachhaltiges Heizen/KUhlen Hauptbiro
regelm. Grundwasserkontrolle

nachhaltige Energieversorgung
lauf. Uberwachung Bodendichtheit

ZIEL

ZU ERWARTEN

Geruchsminimierung

weniger Anrainerbeschwerden

effizierntere Nachbehandlung

schnellere Ablasszyklen und
Einsparung von Ressourcen

Energiebedarfsabdeckung des Gebdudes
mit nachhaltigen Technologien

mehr Stromerzeugung als
Gebdudebedarf

Reduktion Werstattenabfalle

Einsparung im Bereich Anlage

Reduktion Energieverbrauch um 30%

Verbrauchsdaten erst 2023/2024

Verbesserung der Altdlqualitat

mehr Menge zur Wiederverwertung
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Diese Umwelterklarung wurde entsprechend dem Eco-Management und Audit
Scheme (EMAS III) [Verordnung (EG) 2009/1221 des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 25.11.2009 Uber die freiwillige Teilnahme von Organisationen
an einem Gemeinschaftssystem fir Umweltmanagement und Umweltbetriebs-
prifung, ABI L 2009/342, 1] erstellt.

Ansprechpartner: QSU-Beauftragte Tanja Nebauer

Termin fur die Vorlage der nachsten Umwelterklarung ist Mai 2023.
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R\ Sl =S Giiltigkeitserklirung EMAS
ualityaustria

Erfolg mit Qualitat

Giiltigkeitserklarung

Die vorliegende Umwelterkléarung der Fa. AVR GmbH Dr.-Otto-Neurath-Gasse 7
1220 Wien wurde im Rahmen einer Begutachtung nach EMAS-VO von der

Quality Austria Trainings-, Zertifizierungs- und Begutachtungs GmbH
Zelinkagasse 10/3, 1010 Wien
AT-V-0004

geprift.

Der leitende Gutachter der Quality Austria Trainings-, Zertifizierungs- und
Begutachtungs GmbH bestdtigt hiermit, dass die Umweltpolitik, das
Umweltprogramm, das Umweltmanagementsystem, die Umweltprifung und das
Umweltbetriebsprifungsverfahren der Organisation mit der Verordnung (EG) Nr.
1221/2009 vom 25. November 2009 (EMAS-VO), unter Bericksichtigung der
Verordnung (EG) 2017/1505 vom 28. August 2017 und der Verordnung (EU)
2018/2026 vom 19. Dezember 2018, Ubereinstimmt und erklart die relevanten
Inhalte der aktualisierten Umwelterklarung nach Anhang 1V, fur gultig.

Wien, 1.7.2022

TRk,

Nr.: FO_27_01_079 Ausgabe: 2019/05 Seite 1 von 1 Customer Service Center: A-4020 Linz, Am Winterhafen 1
Telefon: (+43 732) 34 23 22, Fax: (+43 732) 34 23 23,
Erstellt: Hackenauer Gepruft: Dick Freigegeben: Kreiter www.qualityaustria.com E-Mail: office@qualityaustria.com
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GLOSSAR & ABKURZUNGSVERZEICHNIS

AAEV

Allgemeine AbwasserEmissionsVerordnung
Verordnung des Bundesministers fur Land- und Forstwirtschaft Gber die all-
gemeine Begrenzung von Abwasseremissionen in FlieBgewasser und o6ffentliche
Kanalisationen, BGBI. 1 Nr. 58/1996
Diese Verordnung gilt fur die Einleitung von

1. Abwasser;

2. Mischwasser;

3. Niederschlagswasser, mit welchem Schadstoffe von der Landoberflache
eines Einzugsgebietes in ein Gewasser abgeschwemmt werden, die
Uberwiegend durch menschliche Tatigkeiten in diesem Einzugsgebiet
entstanden sind;

4. Grundwasser oder Tiefengrundwasser gemaB Abs. 2 Z 3 und 4, wenn
dessen Eigenschaften in Prozessen gemaB Abs. 3 Z 1 derart verandert
wird, dass es FlieBgewasser in ihrer Beschaffenheit zu beeintrachtigen
oder zu schadigen vermag;

5. Sickerwasser aus Abfalldeponien;

6. wassrigen Kondensaten ausgenommen Niederschlagswasser in FlieB-
gewassern oder 6ffentlichen Kanalisationen. Die Bestimmungen dieser
Verordnung betreffend Abwasser sind sinngemaB auf die in Z 2 bis 6
genannten Wasser anzuwenden.

Abwasser

laut BGBI. 1 Nr.58/1996
~Wasser, das infolge der Verwendung in Aufbereitungs-, Veredelungs-, Weiter-
verarbeitungs-, Produktions-, Verwertungs-, Konsumations- oder Dienstleistungs-
sowie in Kihl-, Loésch-, Reinigungs-, Desinfektions- oder sonstigen nicht
natlrlichen Prozessen in seinen Eigenschaften derart verandert wird, dass es
Gewasser in ihrer Beschaffenheit (§ 30 WRG 1959) zu beeintrachtigen oder
zu schadigen vermag. Wasser gemaB Abs. 2 Z 5 oder 6, welches derartigen
Prozessen unterworfen wird, gilt nicht als Abwasser.”

ADR
Accord européen relatif au transport international des marchandises
Dangereuses par Route
Européisches Ubereinkommen (iber die internationale Beférderung
gefahrlicher Guter auf der StraBBe

Das Européische Ubereinkommen (iber die internationale Beférderung



gefahrlicher Guter auf der StraBBe ist ein umfassendes Basisregelwerk.
Es enthalt Vorschriften insbesondere flr die Klassifizierung, Verpackung,
Kennzeichnung und Dokumentation gefahrlicher Gulter, fir den Umgang
wahrend der Beférderung und flr die verwendeten Fahrzeuge.

Das ADR legt fest:

a) die gefahrlichen Glter, deren internationale Beférderung
ausgeschlossen ist;

b) die gefahrlichen Giter, deren internationale Beférderung zulassig ist,
und die fur diese Gliter geltenden Vorschriften (einschlieBlich der Frei-
stellungen), insbesondere hinsichtlich:

- der Zuordnung (Klassifizierung) der Guter, einschlieBlich der Zuordnungs-
kriterien und der diesbezlglichen Prifverfahren;

- der Verwendung von Verpackungen (einschlieBlich Zusammenpackung);

- der Verwendung von Tanks (einschlieBlich ihrer Beflllung);

- der Verfahren beim Versand (einschlieBlich der Kennzeichnung und
Bezettelung der Versandstlicke,

- das Anbringen von GroB3zetteln (Placards) auf Beférderungsmitteln und
die Kennzeichnung

- der Befdrderungsmittel sowie der Dokumentation und der vorgeschriebenen
Angaben und Vermerke);

- der Vorschriften Gber den Bau, die Prifung und Zulassung der Verpackungen
und Tanks;

- der Verwendung von Beférderungsmitteln (einschlieBlich der Beladung,
Zusammenladung und Entladung).

ASchG
ArbeitnehmerInnenSchutzGesetz BGBI. 1 Nr. 118/2012
Bundesgesetz Uber Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit

AUVA
Allgemeine UnfallVersicherungsAnstalt

CMR
Convention relative au contrat de transport international de Marchandises
par Route
Ubereinkommen (iber den Beférderungsvertrag im internationalen
StraBengulterverkehr
Dieses Ubereinkommen gilt fiir jeden Vertrag iiber die entgeltliche Beférderung
von Gitern auf der StraBe mittels Fahrzeugen, wenn der Ort der Ubernahme
des Gutes und der flr die Ablieferung vorgesehene Ort, wie sie im Vertrage
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angegeben sind, in zwei verschiedenen Staaten liegen, von denen mindestens
einer ein Vertragsstaat ist. Dies gilt ohne Riicksicht auf den Wohnsitz und die
Staatsangehorigkeit der Parteien.

CP-Anlage
Chemisch-Physikalische Abfallbehandlungsanlage

ECHA
European Chemicals Agency
Europdische Chemikalienagentur

ECD
European Cleaning Document
Einheitliche Europdische Reinigungs-Bestatigung

Einhaltung der Rechtsvorschriften

Definition nach VO (EG) 1221/2009
JVollstandige Einhaltung der geltenden Umweltvorschriften, einschlieBlich der
Genehmigungsbedingungen.”

F&E
Forschung & Entwicklung

Flammpunkt
Der Flammpunkt ist die niedrigste Temperatur einer brennbaren FlUssigkeit,
bei der sich in einem genormten Tiegel aus der zu prifenden FlUssigkeit unter
festgelegten Bedingungen Dampfe in solcher Menge entwickeln, dass sich im
Tiegel Uber dem Flussigkeitsspiegel ein durch Fremdzindung entflammbares
Dampf/Luft-Gemisch bildet.

FMEA-Risikoanalyse

Failure Mode and Effect Analysis

FehlerMdglichkeits- und EinflussAnalyse
Die FMEA - Fehler-Maglichkeits und Einfluss Analyse ist eine entwicklungs-
begleitende Risikoanalyse, die der vorausschauenden Identifizierung und
Vermeidung von Produkt- und Prozessfehlern dient. So kénnen potenzielle
Fehlerquellen frihzeitig erkannt und somit vermieden werden. In tabellarischer
Form werden alle Fehler, die vorkommen kénnen, aufgelistet, analysiert und
bewertet. Zu jedem Fehler werden MaBnahmen zur Fehlerabstellung ermittelt.
Das Risiko-Ranking erfolgt durch die Risikoprioritatszahl (kurz RPZ).



Gefahrlicher Abfall
Der Begriff ,Gefahrlicher Abfall” beschreibt verschiedene Abfallarten mit fest-
gelegten Gefahrlichkeitsmerkmalen. Sie stellen eine Gefahr flir die Gesundheit
und/oder die Umwelt dar. Fur gefahrliche Abféalle existieren spezielle Entsor-
gungswege und -verfahren. Diese gewahrleisten eine sichere und umweltver-
tragliche Zerstérung der enthaltenen Schadstoffe.
MaBgebend fur die Bezeichnungen und die Einstufung von Abfallen in der
Europaischen Union ist das Europaische Abfallverzeichnis (EAV). Alle Abfallarten,
die im EAV als gefahrlich eingestuft sind, werden durch einen Stern (*) hinter
der Abfallschlisselnummer gekennzeichnet.
Als gefahrliche Abfélle gelten:
- Mit "g" versehene Abfdlle gemaB Anlage 5 (ONORM S 2100) der
Abfallverzeichnisverordnung
- Wenn sie eine Kontamination aufweisen, sodass zumindest eine gefahren-
relevante Eigenschaft gemaB Anlage 3 zutrifft
- Bestimmtes Aushubmaterial
- Verfestigte gefahrliche Abfalle

Gehorgefahrdender Larm

Definition nach VO 22/2006
~Spitzenschalldruck (p,e,): Hochstwert des momentanen C-bewerteten
Schalldrucks.
Larmexpositionspegel-L, gy g, 0der -L, gy 40n: A-bewerteter energieaquivalenter
Dauerschallpegel L, ., mit einem Beurteilungszeitraum von einem Arbeitstag
(8h) oder bei Larmexpositionen, die von einem Arbeitstag zum anderen erheb-
lich schwanken, mit einem Beurteilungszeitraum von einer Arbeitswoche (40h).
Laexto = Laeqre + 10 log (T./T,) mit Te als tatsachlicher Expositionsdauer zum
jeweiligen Beurteilungszeitraum T, von 8h bzw. 40h.”

ICP

Inductively Coupled Plasma
Induktiv gekoppeltes Plasma wird bei der Massenspektrometrie (ICP-MS) und
bei der Optischen Emissionsspektroskopie (ICP-OES) benutzt

ISO
Internationale Organisation fir Normung (griechisch:isos = gleich)

ISO Container
genormte GroBraumbehalter aus Stahl nach ISO-Norm 668
(ISO-Container der Reihe 1 - Klassifikation, MaBe, Gesamtgewichte)
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pH-Wert

Der pH-Wert ist ein MaB fir die Konzentration von Protonen in einer Losung.
Der Zahlenwert gibt die Konzentration als negativen dekadischen Logarithmus
an. Je weniger freie Protonen in einer L6sung vorhanden sind, desto gréBer
ist der pH-Wert.

Ist die Protonenkonzentration in einer Lésung hoch, d.h. der pH-Wert niedrig,
spricht man von einer sauren Losung, ist die Protonenkonzentration niedrig,
d.h. der pH-Wert hoch, spricht man von einer basischen Lésung. Als neutral
wird ein pH-Wert von 7 angenommen.

PLS
ProzessLeitSystem
Ein Prozessleitsystem dient zum Fuhren einer verfahrenstechnischen Anlage.

POX
Purgeable Organic Halogen
Anteil der flichtigen organischen Halogenverbindungen

PVA
PhotoVoltaik-Anlage

QSU-Management
QSU-Beauftragter
Qualitats-, Sicherheits- und Umweltmanagement/-Beauftragte/r

TOC
Total Organic Carbon
gesamter organisch gebundener Kohlenstoff; Summenparameter

Standort

Definition nach VO (EG) 1221/2009
~Das gesamte Gelande an einem geografisch bestimmten Ort, dass der Kontrolle
einer Organisation untersteht und an dem Tatigkeiten ausgefihrt, Produkte
hergestellt und Dienstleistungen erbracht werden, einschlieBlich der gesamten
Infrastruktur, aller Ausristungen und aller Materialien.”

Storwirkung von Larm

Definition nach VO 22/2006
~Beurteilungspegel - L, .: Larmexpositionspegel L, gy 1,, Wie flr gehdérgefahr-
denden Larm, mit Zuschlagen flr die Impuls- oder Tonhaltigkeit.



Lar = Lagex 1o + K mit T, als Beurteilungszeitraum und K als Zuschlag, der je
nach Gegebenheit entweder als Impulszuschlag K; oder Tonzuschlag K; zu
berlicksichtigen ist. Bei gleichzeitigem Auftreten von Impuls- und Tonhaltigkeit
ist nur ein Zuschlag zu addieren.

Bei Aufenthaltsraumen in Baustellenwagen:

Lar = Laeqre T K mit T, als Pausendauer je Schicht.

Impulszuschlag K;: Der Zuschlag fur impulshaltiges Gerausch ist 6dB, wenn
die A-bewerteten Maximalpegel bei der Anzeigedynamik ,impulse” sich um
mindestens 2dB von den Maximalpegeln bei der Anzeigedynamik ,fast”
unterscheiden.

Tonzuschlag K;: Wenn Tonkomponenten deutlich hérbar sind und die
Terzbandanalyse ergibt, dass der Pegel eines (oder zweier) Terzbander die
Pegel der benachbarten Bander um 5dB oder mehr Ubersteigt, betragt der
Tonzuschlag 6dB.”

UIP

Union Internationale des Wagons Privés

Internationale Privatglter-Union
Der UIP-Reinheitsschllssel stellt eine festgesetzte Form der Einteilung des
Reinheitsgrades dar. Dabei werden Material, Oberflache, Ladegutrickstande
und Zustand beschrieben.

UMS

UmweltManagementSystem

Definition nach VO (EG) 1221/2009
.Der Teil des gesamten Managementsystems, der die Organisationsstruktur,
Planungstatigkeiten, Verantwortlichkeiten, Verhaltensweisen, Vorgehensweisen,
Verfahren und Mittel fir die Festlegung, Durchfihrung, Verwirklichung,
Uberpriifung und Fortfiihrung der Umweltpolitik und das Management der
Umweltaspekte umfasst.”

Umweltaspekt

Definition nach VO (EG) 1221/2009
~Derjenige Bestandteil der Tatigkeiten, Produkte oder Dienstleistungen einer
Organisation, der Auswirkungen auf die Umwelt hat oder haben kann.”

Direkter Umweltaspekt
~Ein Umweltaspekt im Zusammenhang mit Tatigkeiten, Produkten und
Dienstleistungen der Organisation selbst, der deren direkter betrieblicher
Kontrolle unterliegt.”
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Indirekter Umweltaspekt
~Ein Umweltaspekt, der das Ergebnis der Interaktion einer Organisation mit
Dritten sein und in angemessenem MaBe von einer Organisation beeinflusst
werden kann.”

Umweltauswirkung

Definition nach VO (EG) 1221/2009
~Jede positive oder negative Veranderung der Umwelt, die ganz oder teilweise
auf Tatigkeiten, Produkte oder Dienstleistungen einer Organisation zurlickzu-
fihren ist.”

Umweltleistung

Definition nach VO (EG) 1221/2009
Unter dem Begriff Umweltleistung sind ,,die messbaren Ergebnisse des Managements
der Umweltaspekte einer Organisation durch diese Organisation" zu verstehen.

Umweltpolitik

Definition nach VO (EG) 1221/2009
+~Umweltpolitik: die von den obersten Fliihrungsebenen einer Organisation
verbindlich dargelegten Absichten und Ausrichtungen dieser Organisation in
Bezug auf ihre Umweltleistung, einschlieBlich der Einhaltung aller geltenden
Umweltvorschriften und der Verpflichtung zur kontinuierlichen Verbesserung
der Umweltleistung. Sie bildet den Rahmen fur die MaBnahmen und fir die
Festlegung umweltbezogener Zielsetzungen und Einzelziele.”

Umweltpriifung

Definition nach VO (EG) 1221/2009
~Eine erstmalige umfassende Untersuchung der Umweltaspekte, der Umwelt-
auswirkungen und der Umweltleistung im Zusammenhang mit den Tatigkeiten,
Produkten und Dienstleistungen einer Organisation.”

VbF
Verordnung Uber brennbare Flissigkeiten

VOLV

VerOrdnung Uber den Schutz der Arbeitnehmer/innen vor der Gefahrdung

durch Larm und Vibrationen (Verordnung Larm und Vibrationen)

BGBI. II Nr. 22/2006
Diese Verordnung gilt in Arbeitsstatten, auf Baustellen und an auswartigen
Arbeitsstellen im Sinne des ASchG fir Tatigkeiten, bei denen die Arbeit-
nehmer/innen wahrend ihrer Arbeit einer Gefahrdung durch Larm oder durch
Vibrationen ausgesetzt sind oder ausgesetzt sein kénnen.
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